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Конкурс објављен: 18.01.2017. године
Ужа научна/умјетничка област: Процесно инжењерство
Назив факултета: Технолошки факултет
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II ПОДАЦИ О КАНДИДАТИМА 

Први кандидат 
1. Основни биографски подаци

Име, средње име и презиме: Стефан (Милорад) Павловић
Датум и мјесто рођења: 31.10.1992. године у Београду, Република Србија
Установе у којима је био запослен: Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет
Звања/ радна мјеста: Асистент за ужу научну област процесно инжењерство
Научна/умјетничка област: Процесно инжењерство
Члан Српског хемијског друштва
Члан клуба младих хемичара Србије
2. Биографија, дипломе и звања
Оснoвне студије (студије првог циклуса): 
Назив институције: Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет
Мјесто и година завршетка: Зворник, 2015. године
Постдипломске студије (студије другог циклуса):
Назив институције: Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет
Мјесто и година завршетка: Зворник, 2016. године
Назив магистарског рада: Утицај динамике струјања и температуре на састав и конверзију масних киселина у процесу хидрогеновања сунцокретовог уља
Ужа научна/умјетничка област: Процесно инжењерство
Докторат (студије трећег циклуса):
Назив институције: Универзитет у Београду, Технолошко-металуршки факултет
Мјесто и година завршетка: у току
Назив дисертације:-
Ужа научна/умјетничка област: Хемијско инжењерство
Претходни избори у наставна и научна звања (институција, звање и период): Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет, асистент за ужу научну област Процесно инжењерство, датум избора: 24.12.2015. године, број Одлуке 

01-С-781-VI/15
3. Научна/умјетничка дјелатност кандидата
1. Радови прије првог и/или  последњег избора/реизбора
Објављени радови у часопису националног значаја
Ј1. Бранко Пејовић, Славица Цветковић, Александар Тодић, Богдан Ћирковић, Стефан Павловић, Прилог рационалном пројектовању машина алатки на примеру универзалног струга, Часопис Техника, број 2, 2015. година, ИССН 0461-2531, Београд, 270-280
Ј2. Бранко Б. Пејовић, Митар Д. Перушић, Владан М. Мићић, Горан С. Тадић,   Стефан М. Павловић, Једна могућност графичког представљања енергетских величина реалног гаса за карактеристичну промену стања, Часопис Термотехника, број 39, Београд, 11-25, М51
Ј3. Митар Перушић, Бранко Пејовић, Славко Смиљанић, Драгана Кешељ, Стефан Павловић, Графичко представљање енергетских величина идеалног гаса у карактеристичним дијаграмима на начин који није уобичајен, Часопис Термотехника, број 40, 2014, Београд, М51

Објављени радови у зборницима, на скупу међународног значаја, штампани у цјелини

C1. Branko Pejović, Slavica Cvetković, Pantelija Dakić, Stefan Pavlović, Aleksandar Todić, About a suitable model of kinematic analysis of complex machine tools transmitters, 11th International Conference on Accomplishments in Electrical and Mechanical Engineering and Information Technology DEMI 2013., University of Banja Luka, Faculty of Mechanical Engineering, 2013., Banja Luka, 257-268,  М60
C2. Stefan Pavlović, Biljana Milovanović, Marija Riđošić, Danijela Rajić, Crveni mulj i njegova primjena u izdvajanju polutanata iz vodenih sistema, First International Student Environmental Conference, FISEC 2014, 2014, Novi Sad
C3. Stefan Pavlović, Tretman otpadne vode nastale procesom galvansko-hemijske zaštite, First International Studebt Environmental Conference, FISEC 2014, 2014, Novi Sad
C4. Marija Riđošić, Stefan Pavlović, Uticaj različitih anjona i njihove koncentracije na elektrolitičku degradaciju cijanidnih otpadnih voda, , First International Student Environmental Conference, FISEC 2014, 2014, Novi Sad
C5. Стефан Павловић, Бранко Пејовић, Владан Мићић, Митар Перушић, Горан Тадић, Графичко одређивање експонента политропе у карактеристичним дијаграмима, ВИИ Међународни научни скуп „Савремени материјали“, 2014., Бања Лука, 177-189
C6. Бранко Пејовић, Владан Мићић, Горан Тадић, Митар Перушић, Стефан Павловић, Нови модел за одређивање промене ентропије полуидеалног гаса применом разломљене температурне функције, ВИИ Међународни научни скуп „Савремени материјали“, 2014., Бања Лука, 147-165
C7. Горан Тадић, Бранко Пејовић, Мирко Радић, Дарко Петковић, Стефан Павловић, Оптимизација карактеристичне температуре код кондензатора с обзиром на техноекономске аспекат, VII Међународни научни скуп „Савремени материјали“, 2014., Бања Лука, 117-131
C8. Драган В. Тошковић, Данијела З.Рајић, Стефан М. Павловић, Немања Д. Тошковић, Одређивање брзине корозије аустенитних челика Ч 4571 и Ч 4580 у растворима калцијум-хипохлорита, VII Међународни научни скуп „Савремени материјали“, 2014., Бања Лука, 133-145
C9. Стефан Павловић, Немања Тошковић, Данијела Рајић, Марија Риђошић, Одређивање брзине корозије електрохемијских превлака цинка након накнадне обраде у растворима за хроматицазију, IV Међународни конгрес: „Инжењерство, екологија и материјали у процесној индустрији“, 2015., Јахорина, 1250-1257
C10. Стефан Павловић, Бранко Пејовић, Александар Дошић, Одређивање карактеристичних термодинамичких величина идеалног гаса у Т-с дијаграму графичком методом, IV Међународни конгрес: „Инжењерство, екологија и материјали у процесној индустрији“, 2015., Јахорина, 610-621
C11. Бранко Пејовић,  Митар Перушић,  Владан Мићић, Горан Тадић,  Стефан Павловић, Дарко Петковић, Решавање неких проблема из области топлотног капацитета применом нове корелације, IV Међународни конгрес: „Инжењерство, екологија и материјали у процесној индустрији“, 2015., Јахорина, 242-258
C12. Стефан Павловић, Војислав Алексић, Зоран Петровић, Владан Мићић, Биљана Миловановић, Испитивање могућности искоришћења отпада при производњи амбалаже од дрвета,3.Међународни научно-стручни симпозиј„Пољопривредна производња и заштита околиша у функцији развоја руралних подручја“, 2015., Тузла, 279-288

Објављени радови у зборницима, на скупу међународног значаја, штампани у апстракту
C13. Branko Pejović, Mitar Perušić, Vladan Mićić, Goran Tadić, Stefan Pavlović, Graphically method solving the some problems at characteristic changes real gas state in h-s diagram, 10th Conference of chemists, tehnologists and environmentalists of Republic of Srpska, 2013., Banja Luka

Објављени радови у зборницима, на скупу националног значаја, штампани у цјелини
C14. Стефан Павловић, Геометријско представљање експонента политропе у радном и топлотном дијаграму, Друга конференција младих хемичара Србије, 2014., Ниш, 108-115

2. Радови послије последњег избора/реизбора
Објављени радови у часопису националног значаја
J4. Бранко Б. Пејовић, Митар Д. Перушић, Младен С. Игњатовић, Владан М. Мићић, Стефан Павловић, О једној погодној методи за оптимизацију завареног склопа, Часопис Техника, број 6, 2016. година, ИССН 0461-2531, Београд, pp. 838-853, дои:10.5937/tehnika1606838P

Резиме - У раду је, на примеру једног карактеристичног оптерећеног завареног склопа, извршена оптимизације његових димензија са аспекта трошкова заваривања. При овоме, у првој фази дефинисане су променљиве и непроменљиве величине и постављен математички облик функције оптимизације. У следећој етапи процедуре, дефинисан је и постављен систем најважнијих функција ограничења који се при пројектовању конструкције морају узети у обзир и технолог и конструктор. На тај начин, добијен је математички модел оптимизације посматраног проблема за чије је ефикасно решавање предложен метод геометријског програмирања. У наставку, полазећи од математичке основе, детаљно је разрађен алгоритам оптимизације предложене методе при чему су постављене главне једначине проблема, а које важе уз одређене услове. На тај начин, оптимизациони или примарни задатак свео се на дуални задатак преко одговарајуће функције, који се знатно лакше решава у односу на примарни задатак оптимизације функције циља. Главни разлог за ово је добијени систем линеарних једначина. При овоме искориштена је корелација између оптималног примарног вектора који минимизира функцију циља и дуалног вектора који максимизира дуалну функцију. Метода је илустрована на једном рачунском практичном примеру са различитим бројем функција ограничења. Показано је да се за случај мањег степена сложености, до решења може доћи максимизацијом одговарајуће дуалне функције, применом математичке анализе односно диференцијалног рачуна. 

Кључне речи: заварене оптерећене конструкције, математички модел оптимизације, функција трошкова, функција ограничења, геометријско програмирање, позитивни полиноми, дуална функција.
Објављени радови у зборницима, на скупу међународног значаја, штампани у цјелини

C15. Владан Мићић, Милован Јотановић, Стефан Павловић, Суперкритична екстракција као метода за уклањање пестицида из земљишта, XXI Саветовање о биотехнологији са међународним учешћем, Vol. 21. Универзитет у Крагујевцу, Агрономски факултет у Чачку, 2016., pp.404-409
Извод: Циљ овог рада је указивање на могућност примене суперкритичне екстракције са угљендиоксидом на деконтаминацију земљишта загађених пестицидима (у овом случају атразином). Анализирани резултати указују са се ова метода веома успешно може користити за остваривање истакнутог циља.
Кључне речи: суперкритична екстракција, деконтаминација, земљиште, пестициди, атразин
C16. Pero Dugić, Zoran Petrović, Vojislav Aleksić, Stefan Pavlović, Biljana Milovanović, Recycling of oily waste packaging by pyrolysis, 3rd International Conference, „New Technologies NT-2016“ Development and Application, Academy of Sciences and Arts of B&H, Society of Robotics of B&H, Mostar,  2015, pp. 249-258

Резиме -За комерцијално паковање мазива, најчешће се користи полиетиленска амбалажа различитог дизајна и запремине. Након пражњења садржаја, коришћена амбалажа завршава као отпадни материјал на комуналним депонијама, а често, неодговорним односом корисника, завршава у нашој околини (поред саобраћајница, у шумама и ријекама). Позната је чињеница да се полиетиленски амбалажни материјал и минерална уља веома споро разграђују. Велики проблем представља чињеница да у боцама након пражњења садржаја, тј. изливања мазива у путничке и теретне аутомобиле, грађевинску и пољопривредну механизацију, те моторне пиле,  заостаје одређена количина мазива, чиме се додатно угрожава животна средина (нарочито воде и земљиште), а тиме и здравље становништва. У развијеним земљама ЕУ постоји организовано управљање скоро свим видовима полимерног отпада, као и кориштеним мазивима. Сакупљене количине отпада користе се за поновно добијање полимерних материјала, за добијање енергије, те низа хемијских производа  (процесима пиролизе и гасификације). У нашој земљи још није успостваљен организовани начин сакупљања и коначног збрињавања овог отпада. Број путничких аутомобила, теретних и других возила, као и пољопривренде механизације је  у порасту, а због њихове старости, односно стања мотора, повећана је потрошња моторних уља и других течних мазива. То доводи до настајања и веће количине отпадне полиетиленске амбалаже у којој заостаје одређена количина мазива. У раду су описани резултати истраживања процеса пиролизе зауљеног полиетиленског  отпада у лабораторијском реактору, у сврху добијања течних угљоводоника. Резултати истраживања могу послужити за пројектовање процеса веће размјере, а добијени производи могу имати комерцијалну  примјену. Због тога, овај поступак збрињавања зауљеног полиетиленског отпада има не само еколошки, него и економски ефекат. 

Кључне ријечи: полиетиленска амбалажа, мазива, опасни отпад, пиролиза
C17. Милован Јотановић, Иван Ристић, Владан Мићић, Јарослава Будински Симендић, Стефан Павловић, Ферментација лигноцелулозних сировина и производња водоника, ВИИ међународна научна конференција „Савремени материјали“, Бања Лука, 2015., pp. 39-62

Апстракт: Коришћење јефтиних обновљивих сировина као што су лигноцелулозне сировине за производњу водоника ферментацијом има велики значај, а и потенцијал да у будућности да главни допринос обезбјеђењу чисте енергије. Водоник се све више користи као алтернативно гориво за обезбеђење енергије, занемарујући све више разна фосилна горива. Водоник је чисто, обновљиво гориво високе топлотне моћи, а при сагоријевању не проузрокује ефекат стаклене баште. Основни изазов у развоју процеса производње водоника је мали принос водоника због слабе ефикасности микроорганизама на целулозним сировинама. Зато се данас у свијету дешавају значајни истраживачки напори на унапређењу предтретмана и хидролие логноцелулозних материјала. Развој ефикасних ензима целулозе, оптимизација и унапређење процеса ферментације и инжењерски приступ апликацији процеса су основа све већег интересовања за лигноцелулозне сировине. Истраживања о геному комбинована са генетичким инжењерингом нуде широк спектар могућности унапређења перформански коришћења целиулозних сировиа у производњи водоника. У овом раду се даје преглед критичних технологиа које су данас у свијету предмет истраживања и усавршавања, за производњу водоника из лигноцелулозних сировина. 

Кључне ријечи: биогорива, биоводоник, целулаза, тамна ферментација, лигноцелулоза, сахарификација
C18. Стефан Павловић, Бранко Пејовић, Одређивање карактеристичних термодинамичких величина идеалног гаса у p-V дијаграму графичком методом, VII међународна научна конференција „Савремени материјали“, Бања Лука, 2015., pp. 267-282
Сажетак. У раду је за карактеристичну политропску промену стања идеалног гаса дато графичко планиметријско представљање карактеристичних парамаетара и најважнијих енергетских величина у радном (п,В) дијаграму, преко одговарајућих површина. При овоме коришћени су диференцијални облици првог и другог закона термодинамике, као и основне релације које дефинишу посматрану промену стања, написане у погодном облику. Добијени резултати, за политропску као општу промену стања, примењени су на изобарску и изохорску, као карактеристичне промене стања. Показано је да било коју од енергетских величина(q12, w12, wt12, Δh12, Δu12) могуће представити у  радном (п,В) дијаграму. Приказана графичка решења, у односу на аналитичка, омогућују ефикасније теоријско разматрање и представљање различитих термодинамичких процеса идеалног гаса са различитих аспеката и знатно помажу јаснијем сагледавању проблема и побољшавају међусобно споразумевање. Графички прикази спољних утицаја, односно енергетских величина у приказаном дијаграму, омогућују да се још јасније уочи веза између тих утицаја, промена стања, као и њихови међусобни односи. Ово посебно долази до изражаја за случај када постоји (п,В) дијаграм за одређени идеални гас, што је чест случај у техничкој пракси (на пример за ваздух као идеалан гас). Поред горе наведених енергетских величина, у раду је приказан и начин одређивања експонента политропе, ово олакшалва разумевање ових процеса и величина.

Кључне ријечи: радни дијаграм, експонент политропе, енергетске термодинамичке величине, диференцијални и интегрални рачун.
C19. Бранко Пејовић, Горан Тадић, Митар Перушић, Милорад Томић, Стефан Павловић, Мирко Радић Предлог за одређивање запреминског времена код цевног реактора графичком методом, VII међународна научна конференција „Савремени материјали“, Бања Лука, 2015., pp. 283-296
Сажетак Полазећи од главне једначине за прорачун карактеристичног цевног реактора, код које постоје диференцијалне односно интегралне особине између величинаτ, rA, XA i CA, користећи одређене математичке трансформације, успостављена је њихова графичка зависност. При овоме за доказ графичких конструкција коришћене су основне теореме диференцијалне геометрије односно диференцијалног и интегралног рачуна. За обе предложене конструкције, дат је посебан осврт на одређивању коефицијената размере с обзиром да су они одлучујући за практичну примену предложене методе. Верификација методе изведена је на једном практичном примеру из области хемијског реакцијског инжењерства где је графичким поступком одређено запреминско време за дати учинак. Добијени резултати су проверени са две математичке методе при чему је добијена задовољавајућа тачност.

Кључне речи: хемијско реакцијско инжењерство, графичке методе, пројектовање идеалних цевних реактора, време задржавања, подинтегралне и диференцијалне функције, коефицијент размере.
C20. Јуриј Кропе, Дарко Горичанец, Милован Јотановић, Владан Мићић, Стефан Павловић, Експлоатација нискотемпературних енергетских извора коришћењем високотемпературне топлотне пумпе, VII међународна научна конференција „Савремени материјали“, Бања Лука, 2015., pp. 329-344
Сажетак: У раду „Експлоатација нискотемпературних енергетских извора коришћењем високотемпературне топлотне пумпе“ аутори су синтетизовали резултате својих ситраживања искоришћавања топлоте нискотемпературних енергетских извора (геотермална вода, отпадна вода процесне индустрије, ...). Приказан је начин добијања, за околину, прихватљиве енергије, намијењене за гријање стамбених јединица употребом високотемпературних топлотних пумпи које у свом раду користе различита расхладна средства (радни флуид). Ове пумпе су настале развојем иновативне идеје 2010. године и користе топлоту нискотемпературнихсекундарних енергетских извора (45 °C) за даљинско гријање стамбених јединица са температуром 90/70 °C. Обрађен је низ расхладних флуида кој исе могу употријебити као радни флуиди код ових пумпи. Израда математичког модела једностепене високотемпературне пумпе, који аутри користе за одређивање радних карактеристика пумпе, је приказана у овом раду, као и симулација рада пумпе уз коришћење двије различите смјесе радних флуида. Аутори су у овом раду детаљно приказали међусобне зависности кључних радних карактеристика високотемпературне пумпе и одредили тип високотемпературне топлотне пумпе и врсту расхладног флуида као оптимално рјешење.

Кључне речи: високотемпературна топлотна пумпа, пренос топлоте, математички модел, расхладно средство.
C21. Владан Мићић, Бранко Пејовић, Милорад Томић, Стефан Павловић, Прилог експерименталном истраживању код карактеристичне абразивне електрохемијске обраде, XVIII YuCorr, Тара, 2016, pp. 313-320

Сажетак: Абразивна електрохемијска обрада у суштини представља електрохемијску обраду потпомогнуту механичким дејством абразивних зрна тоцила. При овоме се одвија електрохемијски процес при коме се 90% материјала скида електрохемијским путем а свега 10% механичким деловањем брусних зрна. Ова врста обраде спада у високопродуктивне завршне обраде и најчешће се користи код врло тврдих метала при којој се постиже знатно већа производност него при конвенционалним поступцима обраде. Исто тако при овој обради се постиже висока тачност и квалитет обрађене површине док су термички дефекти минимални. У раду је за случај електрохемијског брушења као најважнијег представника абразивне електрохемијске обраде експериментално истражени најважнији технолошки параметри: производност, квалитет површине и тачност с обзиром да се помоћу њих оцењује економичност обраде. Ови параметри су испитивани у зависности од: напона извора електричне струје, густине електричне струје, брзине тоцила, врсте абразива, врсте електролита, брзине помоћног кретања, као најважнијих утицајних технолошких величина. Експерименти су вршени у лабораторијским условима за различите врсте челика. Добијени резултати могу имати значај за производну праксу с обзиром да је у питању неконвенционална обрада, која у нашим условима још није довољно истражена. Кључне речи: абразивна електрохемијска обрада, електрохемијско брушење, конструкциони челици, производност, храпавост обрађене површине, напон струје, густина струје
Кључне речи: абразивна електрохемијска обрада, електрохемијско брушење, конструкциони челици, производност, храпавост обрађене површине, напон струје, густина струје
C22. M. Stanković, J. Kristić, V. Radonjić, D. Lončarević, M. Grabovska, D. Nikolova, S. Pavlović, XIII Conference of Phisical Chemistry, Belgrade, 2016

Abstract: Diatomite supported Ni-Mg catalyst precursors (Ni-Mg/D) with a constant Ni/Mg ratio, prepared by precipitation-deposition method using different nickel salts, sulfamate, nitrate, chloride, acetate or formate, were studied by hydrogen chemisorption and temperature programmed reduction (H2-TPR). The results showed that dispersion of nickel and reducilility of the prepared catalyst precursors were different depending upon the counter ion of nickel salt. Among the studied nickel salts, the best results for dispersion of metallic Ni and reducibility of Ni-MgD catalyst precursors were achieved using nickel sulfamate salt.

Објављени радови у зборницима, на скупу међународног значаја, штампани у апстракту
C23. Ivan Ristić, Vladan Mićić, Suzana Cakić, Radmila Radičević, Vojislav Aleksić, Aleksandra Miletić, Stefan Pavlović, Thermo-mechanical properties of rigid polyurethane foams with cement addition, XXIV Congress of Chemists and Technologists of Macedonia, 2016., Ohrid

Summary: The parameters of foam preparation, such as addition of fillers, have a significant effect on the properties of polyurethane foams. The goal of this work was to study the effect of the cement addition on the thermo-mechanical properties of rigid polyurethane foams. Isocyanate component was based on polymeric diphenylmethane diisocyanate, and polyol component was polyether type, with addition of castor oil as polyol. It was estimated that the addition of cement increased the values of foam compressive strength and permanent deformation. Compressive strength increased even more than 90% with 20 wt% of cement. Further increase of the cement loading deteriorates the mechanical properties of foamed material because it distorts cellular structures of obtained materials. Addition of cement increased the value of the glass transition temperature of polyurethane foam. The highest increase in the value of glass transition temperature, for 7.5ºC, was achieved by the addition of 20 wt% of cement. 
Key words: polyurethane foam, polymer reinforcement, thermal properties

C24. Mitar Perušić, Branko Pejović, Stefan Pavlović, Dragan Kešelj, Radislav Filipović, Analytical error during selection of reference state in thermodynamic of ideal gas, XI Conference of Chemists. Technologists and Environmentalists of Republic of Srpska, 2016., Teslić

Summary: The paper is based on the fact that the internal energy, enthalpy and enthropy as most important thermodynamic state functions, can not be determined in absolut terms without reference state slections. It is demonstrated that to determination must be approached very cautiously. The reason for this is possibility of errors that are not permissible. The beginning conditions of measurement can be adopted. It is also necessary to pay attention to the beginning the measurement of the adopted reference value. For a case to be simultaneous determination of multiple state functions, it should take to account the beginning of the measurement of each of these functions, since this start may different. In this way the calculated state function vares, depending on refenece state is adopted. At the end, in one convenient example, in the case internal energy and enthalpy, as a characteristic state function, is pointed to possiility errors, which could occur if there is no detailed analysis of adopted reference of „zero“ state. 

Key words: enthalpy, entropy, ideal gas.
C25. Стефан Павловић, Коришћење топлоте дестилер лужине примјеном високотемпературне топлотне пумпе, Међународна студентска конференција на тему знаности о околишу-ISCES, 2015., Загреб
Сажетак: Процес производње калцинисане соде, као типичан примјер процеса базне хемијске индустрије, је велики потрошач енергије а нарочито топлотне енергије. Поред тога, процес производње калцинисане соде је и велики расипник те енергије. Највећи губици топлотне енергије се остварују са отпадним током,  дестилер лужином. Из постројења производње калцинисане соде капацитета1000 t/dan настаје  дестилер  лужина, као отпадни ток, у количини од424646,0 kg/h (или 370,2 m3/h). Ова количина  дестилер  лужине је база за синтезу и анализу процеса коришћења њене топлоте. Могућност кориштења топлоте дестилер лу​жине манифестује се на неколико начина: у производњи калцијум-хлорида, ако таква постоји, у постројењу регенарације амонијака ако нема производње калцијум-хлорида, за загријавање вода у топлотним шемама термоцентрала и котловница. Још једна од могућности кориштења топлоте дестилер лужине јесте и примјена високотемпературних пумпи које користе нискотемпературне енергетске и индустријске отпадне токове, какав је и дестилер лужина, што је и приказано у овом раду. Након детаљних истраживања и уз коришћење високотемпературних топлотних пумпи (HTHP), предлаже се  као основна могућност коришћења топлоте дестилер  лужине, тј. коришћење те рекуперисане топлоте у системима даљинског гријања. Овај основни поступак се састоји из два ступња: адијабатског испаравања дестилер лужине, смањењем температуре од95 °C на 68,5 °C и преношењем адекватног дијела топлоте на воду и адијабатског испаравања дестилер лужине, смањењем температуре са68,5 °C на 41,4 °C и преношењем адекватног дијела топлоте на воду.
Кључне ријечи: дестилер лужина, високотемпертурне топлотне пумпе, калцинисана сода, енергетска ефикасност, количина топлоте.
C26. Стефан Павловић, ВерификацијаMcCabe-Thiele-ове методе и одређивање основних параметара дестилације софтверским пакетима MATLAB и ChemCAD за раздвајање смјесе н-хептан-н-октан, Трећа конференција младих хемичара Србије, 2015., Београд, p.97

Апстракт: У раду је извршена провјера McCabe-Thiele-ове методе за раздвајање смјесе н-хептан-н-октан. Провјера McCabe-Thiele-ове методе вршена је аналитичким прироачунима система за дестилацију, као и примјеном SHORTCUT методе за прорачуне дестилације у ChemCAD-у, као и програм који је осмишљен у MATLAB-у који омогућава израчунавање веома важних параметара у дестилацији попут миноималног рефлуксног односа, радног рефлуксног односа, броја теоријских подова, мјеста напојног пода, одређених величина које у великој мјери зависе од рефлукса и броја теоријских подова потребних за раздвајање. У раду су приказане и графичке зависности наведених параметара од удјела лако испарљиве компоненте, у овом случају н-хептана, у напојној смјеси. При томе, проведена су два псотупка раздвајања, први је ригорозни поступак раздвајања, који захтјева раздвајање од 99 %, а други је мање ригорозан и захтјева раздвајање наведене смјесе од 95 %.
4. Образовна дјелатност кандидата

1. Образовна дјелатност прије посљедњег избора/реизбора

Кандидат је као студент био демонстратор на вјежбама на предметима Физичка хемија 1 и 2, Органска хемијска технологија 1 и 2. 

2.  Образовна дјелатност послије посљедњег избора/реизбора

Кандидат изводи наставу на 
Технолошком факултету Универзитета у Источном Сарајеву на катедри за Процесно инжењерство на предметима: Механичко процесно инжењерство, Основе реакцијског инжењерства, Топлотно и дифузионо процесно инжењерство, Мјерење и регулација процеса и Пројектовање процеса и постројења. У оквиру наведених предмета Кандидат изводи рачунске и лабораторијске вјежбе. На предмету Механичко процесно инжењерство, Кандидат је изводио лабораторијске вјежбе из области механике флуида на модулима за анализу и демонстрацију механике флуида произвођача Armfield, као и вјежбе из области операција филтрације, центрифугисања, просијавања, преноса чврстог материјала и других важних операција. На предмету Топлотно и дифузионо процесно инжењерство Кандидат изводи лабораторијске вјежбе које подразумјевају анализу преноса топлоте и масе. У оквиру ових вјежби Кандидат је изводио вјежбе на различитим модулима измјењивача топлоте, спреј системима за сушење, кристализационим и екстракционим системима. На предметима Основе реакцијско инжењерство, Мјерење и регулација процеса и Пројектовање процеса и постројења, Кандидат поред рачунских вјежби са студентима у различитим процесним симулаторима (MATLAB и ChemCAD) решава карактеристичне проблеме из хемијског инжењерства. 
5. Стручна дјелатност кандидата 

1. Стручна дјелатност после првог и/или последњег избора/реизбора

Р1. Стефан Павловић, Истраживање поступка пиролитичке разградње опасног полимерног амбалажног отпада и могућности примјене добијених производа; Координатор пројекта: Проф. др Перо Дугић, 2014/2015. година-Развојни пројекат суфинансиран од стране Министарства науке и технологије Републике Српске.
Р2. Стефан Павловић, „Eлектрохемијско добијање и карактеризација еколошко прихватљивих заштитних превлака тројних легура Zn-Ni-Co на челику“; Координатор пројекта проф. др Милорад Томић, Пројекат је суфинансиран од стране Министарства науке и технологије РС
Р3. Стефан Павловић, Структурирање полиуретанских еластомера на основу биообновљивих сировина, Координатор пројекта: Проф. др Милован Јотановић, 2014/2015. година-Научно-истраживачки пројекат суфинансиран од стране Министарства науке и технологије Републике Српске. 
Р4. Стефан Павловић, Унапређење енергетске ефикасности изолационих материјала додатком продуката рециклаже полимерног отпада,  Координатор пројекта: Проф. др Владан Мићић, 2014/2015. година-Развојни пројекат суфинансиран од стране Министарства науке и технологије Републике Српске.
Други кандидат 

Име, средње име и презиме: Николина (Милан) Вујовић

Кандидат Николина Вујовић уз своју пријаву није приложила документ (диплому о стеченој високој спреми) из кога се може закључити да именована има/нема просјечну оцјену на првом циклусу студија најмање 8 или 3,5-Члан 37. Правилника о поступку и условима избора академског особља Универзитета у Источном Сарајеву. Из наведених разлога пријава није разматрана, јер је непотпуна. 
6. Резултат  интервјуа са кандидатима

Са кандидатом је обављен интервју 08.02.2017. године. На основу обављеног интервјуа кандидат Мр Стефан Павловић, дипл. инж. хем. инж., је оставио веома запажен утисак на Комисију. Његова елоквентност, интересовање за научно-истраживачки рад, а посебно стечена знања из области за коју је Конкурс расписан и с обзиром на чињеницу да је Кандидат доказао ове вриједности у раду на Факултету као асистент, опредјељује Комисију на закључак да Кандидат са својим компетенцијама испуњава услове Конкурса. 
7. Информација о одржаном предавању из наставног предмета уже научне области за коју је кандидат конкурисао,  у складу са чланом 93. Закона о високом образовању РС  (Службени гласник РС  број: 73/10) 

III  ЗАКЉУЧНО МИШЉЕЊЕ 

Полазећи од Закона о високом образовању („Службени Гласник Републике Српске“ бр. 73/10, 104/11 и 84/12, 108/13, 44/15), Статута Универзитета у Источном Сарајеву и Правилника о поступку и условима избора академског особља на Универзитету у Источном Сарајеву којима су прописани услови за избор вишег асистента, а имајући у виду да је Кандидат остварио просјечну оцјену 9,89 на првом и 10,00 на другом циклусу академских студија, број (13) и квалитет објављених радова послије првог избора, марљивост, компетентност и веома запажен интерес за стицање нових знања, Комисија је мишљења да кандидат Мр Стефан Павловић, дипломирани инжењер хемијског инжењерства, испуњава све опште и посебне услове за обављање послова вишег асистента на Универзитету. 
Комисија са посебним задовољством предлаже Наставно-научном вијећу Технолошког факултета и Сенату Универзитета у Источном Сарајеву да Мр Стефана Павловића, дипл. инж. хем. инж., изабере у звање ВИШЕГ АСИСТЕНТА  за ужу област образовања Процесно хемијско инжењерство (ужа научна област Процесно инжењерство), дисциплине образовања-научног поља Хемисјко инжењерство на Технолошком факултету Универзитета у Источном Сарајеву. 
Чланови Комисије:

1._______________________

Др Милован Јотановић, редовни професор, Процесно инжењерство, Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет
2._______________________
Др Татјана Калуђеровић-Радоичић, ванредни професор, Хемијско инжењерство, Универзитет у Београду, Технолошко-металуршки факултет
3._______________________

Др Горан Тадић, ванредни професор, Процесно инжењерство, Универзитет у Источном Сарајеву, Технолошки факултет
Источно Сарајево: 15.02.2017. године.




