
KOMISIJA ZA RAZMATRANJE KONKURSNOG MATERIJALA I PISANJE IZVJEŠTAJA O IZBORU NASTAVNIKA U ZVANJE REDOVNOG PROFESORA ZA UŽU NAUČNU OBLAST: DRUGA INŽENJERSTVA I TEHNOLOGIJE 
SASTAV KOMISIJE:
1. Dr Ilija Ćosić, redovni profesor,  Fakultet tehničkih nauka Novi Sad, Univerzitet u Novom Sadu, (predsjednik komisije),
2. Dr Perica Gojković, redovni profesor, Saobraćajni fakultet Doboj, Univerzitet u Istočnom Sarajevu, (član komisije),
3. Dr Miroslav Bobrek, redovni profesor, Agencija za akreditaciju visokoškolskih ustanova Republike Srpske, Banja Luka, (član komisije).
NAUČNO-NASTAVNOM VIJEĆU SAOBRAĆAJNOG FAKULTETA DOBOJ - UNIVERZITETA U ISTOČNOM SARAJEVU 
PREDMET: Izvještaj Komisije za izbor jednog nastavnika u zvanje redovnog profesora  za užu naučnu oblast: Druga inženjerstva i tehnologije, uža obrazovna oblast Logstika u transportu 
     Nastavno-naučno vijeće Saobraćajnog fakulteta u Doboju, na svojoj 99-oj redovnoj sjednici, održanoj 30.05.2016. godine, donijelo je odluku broj NNV: 99-7/16, kojom smo imenovani u Komisiju za pisanje izvještaja o prijavljenim kandidatima za izbor jednog nastavnika u zvanje redovnog profesora za užu naučnu oblast: Druga inženjerstva i tehnologije, uža obrazovna oblast Logistika u transportu.
Na konkurs koji je Univerzitet u Istočnom Sarajevu (organizaciona jedinica: Saobraćajni fakultet u Doboju) objavio u dnevnom listu (Glas Srpske(, dana 01.06.2016. godine, za mjesto jednog nastavnika za užu naučnu oblast: Druga inženjerstva i tehnologije (tačka 2.11.5 pravilnika o naučnim i umjetničkim oblastima, poljima i užim oblastima, Sl. Glasnik RS 22/09), uža  obrazovna oblast Logistika u transportu, koja pripada disciplini obrazovanja Saobraćajno inženjerstvo (Sl. Glasnik 70/14, tačka 518), a za predmete: Operaciona istraživanja, Eksploatacija i održavanje vozila, Osnovni vidovi transporta, Modeli, simulacije i animacije u saobraćaju i Skladišni sistemi, prijavio se jedan kandidat.

Na osnovu uvida u priloženu dokumentaciju i konkursni materijal, podnosimo sljedeći

IZVJEŠTAJ
KOMISIJE O PRIJAVLJENIM KANDIDATIMA ZA IZBOR U ZVANJE
I  PODACI O KONKURSU
	Konkurs objavljen:                         u dnevnom listu „GLAS SRPSKE“ od  01.06.2016    
Uža naučna  oblast:                        DRUGA INŽEJERSTVA I TEHNOLOGIJE:     

Uža obrazovna  oblast                   Logistika u transportu                                      
Naziv fakulteta:                               Saobraćajni fakultet Doboj, Univerzitet u  Istočnom Sarajevu
Broj kandidata koji se biraju:      1
Broj prijavljenih kandidata:         1


II  PODACI O KANDIDATIMA
Prvi kandidat
1. Osnovni biografski podaci
	Ime, srednje ime i prezime:                  Ranko, Cvijan, Božičković 
Datum i mjesto rođenja:                         05.10.1951. Mala Bukovica, Doboj
Ustanove u kojima je bio zaposlen i zvanja:      

"Energiinvest" TNNO (Tvornica niskonaponske opreme) Doboj, 
· 1976-1977 konstruktor specijalnih alata alata,

· 1978-1980 konstruktor-tehnolog,

· 1981-1983 rukovodilac konstrukciono-tehnološke pripreme,

· 1983-1985 rukovodilac sektora za proizvodnju specijalnih alata,

· 1986-1988 pomoćnik direktora za tehničke poslove,


"Energoinvest" TDSK (Tvornica dalekovodnih stubova) Doboj 

· 1989-1990 sistem analitičar u AOP funkcije razvoja

"Energoinvest" TKP UNIEN (Tvornica kompaktnih prekidača) Doboj – zajednička fabrika sa francuskom firmom "UNELEC" 

· 1991-1992 glavni inženjer za transfer tehnologije iz Francuske u 

Energoinvest,

· 1992-1995 vršilac dužnosti direktora TKP Unien.

            "Energoinvest" TNNO Doboj

· 1996-1998 pomoćnik direktora za razvoj,

· 1999-2000 generalni direktor TNNO,

· 2001-2002 pomoćnik direktora za razvoj i tehnologije,

· 1996-2002 spoljni saradnik na Višoj tehničkoj školi u Doboju na predmetima: Računari, Fleksibilna proizvodnja, organizacija industrijskih sistema i upravljanje kvalitetom.


"Viša tehnička škola" Doboj

· 2003-2004 šef mašinskog odseka i viši predavač na predmetima: Fleksibilna proizvodnja, organizacija industrijskih sistema i upravljanje kvalitetom,

· 2004-2005 šef elektro odseka i viši predavač na predmetima: Fleksibilna proizvodnja, organizacija industrijskih sistema i upravljanje kvalitetom,

· 2005-2005    šef elektro odseka i profesor na predmetima: organizacija industrijskih sistema, fleksibilna proizvodnja, industrijska ekonomika.
            „Saobraćajni fakultet“ Doboj

· 2005 – do danas: Prodekan za naučno-istraživački rad, član komiteta za osiguranje kvaliteta, član senata Univerziteta u Istočnom Srajevu.
Naučna oblast:
Industrijsko inženjerstvo i menadžment
Članstvo u naučnim i stručnim organizacijama ili udruženjima:
· Asocijacija za kvalite BiH, član upravnog odbora, 
· Član Komiteta za kvalitet na Univerziteta u Istočnom Sarajaevu.


2. Biografija, diplome i zvanja
	Lični podaci:

Prezime
Ime
Datum rođenja
Mjesto rođenja
Država
Stalna adresa
Telefon / mob.

Zvanje
Specijalnost
Osnovne studije:

Naziv institucije:

Smjer:

Mjesto i godina završetka:

Stečeno zvanje:
Postdiplomske sudije:
Naziv institucije:

Mjesto i godina završetka:

Naziv magistarskog rada:
Stečeno zvanje:

Uža naučna oblast:

Dokorat:

Naziv institucje:

Mjesto i godina završetka:

Naziv disertacije:

Uža naučna oblast:
	Božičković
Ranko
5.10.1951.
Doboj
Bosna i Hercegovina
Dobojskih brigada bb
++387 53 204 360  i  065 855 662 
Doktor tehničkih nauka
Sistemska i istraživačka inženjerstva
Univerzitet u Banja Luci Mašinski fakultet u Banja Luci
Proizvodno mašinstvo
Banja Luka, 1976.

Diplomirani inženjer mašinstva
Univerzitet u Novom Sadu
Fakultet Tehničkih nauka Novi Sad,  Novi Sad, 1997
Prilog metodi optimalnog planiranja programa izrade specijalnih alata u složenim industrijskim sistemima
Magistar tehničkih nauka
Organizacija i informaciono upravljački sistemi 
Univerzitet u Novom Sadu
Fakultet Tehničkih nauka Novi Sad, Novi Sad, 2005
Lean koncept u efektivnim proizvodnim sistemima
Industrijsko inženjerstvo i menažment

	Prethodni izbori u nastavna i naučna zvanja (institucija, zvanje i period)


	Viši predavač na predmetima fleksibilna proizvodnja, računari, organizacija industrijskih sistema  na Višoj tehničkoj školi u Doboju od 1997 do 2005. 
Docent na predmetima: operciona istraživanja, ekonomika u saobraćaju, ekosploatacija i održavanje vozila, osnovni vidovi transporta, mehanizovana obrada poštanskih pošiljki - Saobraćajn fakulte u Doboju; inženjerska statistika, tehnologija organizacije ind. sistema - Mašinski fakultet Banja Luka, sve u periodu od 2005. do 2010. godine
Vanredni profesor: operciona istraživanja, ekosploatacija i održavanje vozila, osnovni vidovi transporta, mehanizovana obrada poštanskih pošiljki, metode, animacije i simulacije u saobraćaju, Skladišni sistemi - Saobraćajn fakulte u Doboju, period od 2010. do 2016. godine.


3. Naučna/umjetnička djelatnost kandidata
	1. Radovi prije prvog izbora 
Objavljeni radovi:
1. Miloš Sorak, Ranko Božičković: Rezultati istraživanja problema izbora metode optimalnog redosleda poslova u serijskoj proizvodnji, 25 SIMPOZIJUM – UPRAVLjANjE PROIZVODNjOM U INDUSTRIJI PRERADE METALA "23 JUPITER konferencija", Beograd 1997, str. 441- 445. 

U radu su prikazani rezultati problema izbora metode optimalnog redosleda poslova u serijskoj proizvodnji. Pri tom se ukazuje na značaj problema izbora metode optimalnog redosleda poslova pravilima prioriteta u serijskoj proizvodnji sa stanovišta: ciklusa proizvodnje, zastoja u procesu proizvodnje i kašnjenja u isporuci proizvoda. Na kraju rada, na osnovu rezultata dosadašnjih istraživanja kao i rezultata sopstvenih istraživanja, izvučeni su zaključci bitni za dalja istraživanja.

2. Božičković R., Sorak M.: Primena standarda JUS/ISO 9000 u procesu proizvodnje, časopis DIREKTOR br. 7-8/97, str. 37-38.

U radu se ističe značaj primene standarda JUS/ISO 9000 u procesu proizvodnje sa stanovišta njene efikasnosti i efektivnosti. Ukazuje na prisutne probleme u našim uslovima koji onemogućuju uvođenje navedenih standarda, nego i onemogućuju naučni prilaz u rešavanju problema vezanih za probleme upravljanja proizvodnjom.

3. Sorak Miloš, Božičković Ranko, Martić Radovan: Prilaz problemu određivanja optimalnog redosleda poslova u serijskoj proizvodnji, 2. MEĐUNARODNO SAVETOVANjE O DOSTIGNUĆIMA U ELEKTRO I MAŠINSKOJ INDUSTRIJI – DEMI 1999, Banja Luka, str. 197-200. 
U radu su izvršena literaturna istraživanja pristupa rešavanju problema redosleda poslova u serijskoj proizvodnji i izloženi su novi pristupi u rešavanju ovoga problema.

4. Božičković R., Ćosić I., Maksimović R.: Alati za organizovanje Lean prizvodnih sistema, 6. MEĐUNARODNO SAVETOVANjE O DOSTIGNUĆIMA U ELEKTRO I MAŠINSKOJ INDUSTRIJI – DEMI 2003, Banja Luka, str. 263-268. 
U radu su obrađeni alati, principi i metode Lean koncepta koje se primenjuju za uočavanje i eliminisanje grešaka i gubitaka u industrijskim sistemima. Neprestano smanjivanje gubitka i greška vode tradicionalno organizovane proizvodne sisteme u Lean proizvodne sisteme. Oni su oslobođeni svega što je suvišno u procesima rada smanjujući na taj način cikluse rada a povećava se njihova efektivnost i efikasnost. 

5. Božičković R., Sorak M., Maksimović R.: Stvaranje Lean vođstva, 6. MEĐUNARODNO SAVETOVANjE O DOSTIGNUĆIMA U ELEKTRO I MAŠINSKOJ INDUSTRIJI – DEMI 2003, Banja Luka, str. 301-306. 
U radu je naglašena potreba promene u ponašanju i razmišljanju menadžera u upravljačkoj strukturi preduzeća, kao lidera u predvođenju postupaka u procesima rada u kojima su smanjene greške i eliminisani gubici.

6. Martić R. Sorak M. Božičković R.: Projektovanje nosioca informacija u funkciji materijalnog obezbeđenja, 3. MEĐUNARODNO SAVETOVANjE O DOSTIGNUĆIMA U ELEKTRO I MAŠINSKOJ INDUSTRIJI – DEMI 2000, Banja Luka, str. 141-146. 
U radu se ukazuje na potrebe projektovanja nosioca informacija za savremeno upravljanje zalihama materijala. U tu svrhu projektovana je materijalna dokumentacija prilagođena funkciji cilja, strukturi i tipu procesa proizvodnje i sistemu upravljanja posmatranog industrijskog sistema.
7. Sorak M., Božičković R., Gojković P.: Model procesnog prilaza sistemu menadžmenta kvalitetom, HIII naučno-stručna konferencija INDUSTRIJSKI SISTEMI, Herceg Novi, 2005, str. 631-636.

U radu je na osnovu istraživanja problema projektovanja i implementacije sistema menadžmenta kvalitetom razvijen model primene procesnog prilaza koji omogućava da se u organizacijama zadovolje zahtevi standarda ISO 9001:2000. Model omogućava da se primenom procesnog prilaza definišu neophodni poslovni procesi za ostvarivanje rezultata zainteresovanih strana. 
8. Ćosić I., Božičković R.: Metode i alati Lean koncepta u rekonfiguraciji radne jedinice, HIII naučno-stručna konferencija INDUSTRIJSKI SISTEMI, Herceg Novi, 2005, str. 101-108.

Radom se ukazuje na konkretne mogućnosti i efekte primene određenih principa, metoda i alata Lean koncepta u radnoj jedinici efektivnog proizvodnog sistema. Radom je obuhvaćena faktorska analiza primene triju faktora Lean koncepta – raspored opreme, SMED metoda i TPM metoda. Dokazivanje uticaja faktora izvrešena je sa stanovišta njihove značajnosti na smanjenje ciklusa proizvodnje i nedovršene proizvodnje, čemu je predhodila grupna analiza tokova i njihova optimizacija. Regresiona analiza je pokazala njihovo ponašanje i izvedene su regresione jednačine.

9. Ćosić I., Božičković R., Milutinović S.: Rekonfiguracija prostorne strukture sistema, 1. MEĐUNARODNO SAVETOVANjE "INFORMATIKA U PROIZVODNOM I POSLOVNOM MENADžMENTU" - IPOM, Doboj, 2005, str. 67-74.

U radu su prikazane mogućnosti i postupci rekonfiguracije prostorne strukture proizvodnih sistema na osnovama grupne analize tokova materijala u realnim proizvodnim sistemima. Značaj analize je u primeni softverskih prilaza u grupisanju predmeta rada i tehnoloških sistema koji skraćuju vreme provođenja grupisanja. Rezultat ovakvih analiza je nova prostorna struktura ili novi rasporedi tehnološke opreme koji značajno skraćuju vremena ciklusa proizvodnje.

10. Božičković R., Sorak M., Milutinović S.: Informacione tehnologije u proizvodnom menadžmentu, 1. MEĐUNARODNO SAVETOVANjE "INFORMATIKA U PROIZVODNOM I POSLOVNOM MENADžMENTU" - IPOM, Doboj, 2005, str. 30-33.

U radu je prikazana istorijska evolucija industrijske proizvodnje zasnovane na informacionim tehnologijama. Takođe su navedenni softverski alati koji se koriste u projektovanju proizvodnih sistema.

11. Božičković R., Bobrek M.: Lean koncept kao podrška TQM-u,  4. Naučno-stručni skup sa međunarodnim učešćem  "KVALITET 2005", Fojnica, 2005, str. 93-100.

U radu je pokazano kako Lean koncept u industrijskim sistemima doprinosi unapređenju nekih kriterijuma u modelima poslovne izvrsnosti čime se neposredno utiče na dostizanje višeg nivoa TQM-a. U radu su ukazane konkretne mogućnosti i potencijalni efekti metoda i alata Lean koncepta.

12. Sorak M., Božičković R.: Kritička analiza rezultata istraživanja izbora metode optimalnog redosleda poslova u upravljanju proizvodnjom u jednakim vremenskim intervalima, časopis MAŠINSTVO, Mašinski fakultet, Zenica, 2004, str. 243-252.
U radu su dati kritički osvrti na rezultate istraživanja problema izbora metode optimalnog redosleda poslova u upravljanju pojedinačnom, maloserijskom i serijskom proizvodnjom u jednakim vremenskim intervalima. Pri tome su potvrđene činjenice da nijedna metoda po svim kriterijumima optimizacije ne daje najbolje rezultate, što ukazuje na potrebu primene metoda višekriterijumske optimizacije za rešenje problema.

13. Slavko Đurić, Ranko Božičković, Petko Stanojević: Postupak proračuna sastava produkata pirolize i gasifikacije čvrstog goriva, časopis MAŠINSTVO, Mašinski fakultet, Zenica, 2004.

14. Ćosić I., Božičković R., Lalić B.: Lean concept in effective production systems, The 15th INTERNATIONAL DAAAM SYMPOSIUM” Intelligent Manufacturing &  Automation: Globalisation – Technology – Men – Nature”, 3 – 6th November 2004, Viena, Austria,
Saopštenja na međunarodnim naučnim skupovima:

1.  Božičković Ranko: Mesto i uloga optimizacije programa proizvodnje uz

     pomoć personalnih računara, Međunarodni sajam male privrede, Doboj, 1997.

2.  Božičković Ranko: Organizacija proizvodnih sistema u uslovima Lean 
     koncepta, Međunarodni sajam male privrede, Doboj, 2002.
3.  Božičković Ranko: Pravci prestruktuiranja preduzeća u ambijent Lean
     koncepta, Međunarodni sajam male privrede, Doboj, 2003.
Naučno – istraživački i stručni radovi
1. Elaborat o opravdanosti proizvodnje kontaktera i releja, "Energoinvest" TNNO Doboj, 1979., član tima.

2. Studija za otklanjanje uskih grla u proizvodnji, "Energoinvest" TNNO Doboj, 1979., član tima.

3. Elaborat o opravdanosti dislociranja proizvodnje rednih stezaljki, "Energoinvest" TNNO Doboj, 1984., član tima.

4. Elaborat o zajedničkom ulaganju u proizvodnju kompaktnih prekidača sa francuskom firmom Unelec, "Energoinvest" TNNO Doboj, 1979., član tima. 


	3.3 Objavljeni radovi u zbornicima sa naučno-stručnih skupova međunarodnog i nacionalnog značaja:
3.3.1) Ranko Božičković, Ilija Ćosić, Zdravko Božičković, Milan Radošević (2011). An application of simulation and grafic tools in lean production, XV International scientific conference on industrial systems, Novi sad, IS’11.

3.3.2) Marić, B.,Božičković, R. (2011). Lean concept tools in process of technical systems overhaul. In Proceedings 10th International Conference on „Accomplishments in Electrical and Mechanical Engineering and Information Technology, DEMI 2011“, 373-378, Banja Luka:  Faculty of Mechanical Engineering in Banja Luka.
3.3.3) Z. Božičković; R. Božičković; Đ. Mitrović (2011): Ecology in hot dip galvanizing process, II International Congress “Engineering, Ecology and Materials in Processing Industry” JAHORINA, 09-11. mart 2011, 1055-1066

A brief overview of the work:
Furthermore, the technology is based on the prevention of environmental pollution in a completely closed cycle which provides the reduction of total production costs.      

The waste water treatment and the storage of different waste types from the hot dip galvanizing process are replaced with the treatment of exhausted solution by technological process phases in special devices. The classification of waste which arises in the hot dip galvanizing process has been done and the criteria for its reduction have been given. The waste water treatment has been eliminated and it has been optimized the waste amount through devices for the treatment of exhausted degreasing solution, the treatment of exhausted fluxing solution, the acid vapor treatment and devices for the treatment of flue gasses (white gasses and gasses produced in the heating process of galvanizing furnace).
3.3.4) Zdravko Božičković, Ranko Božičković,  Ranko Antunović, (2011). Uticaj  koeficijenta  trenja  na  silu  kočenja  na  ispitnom  uređaju  sa  obrtnim  valjcima, III Međunarodni  simpozijum,  Novi  horizonti  saobraćaja  i  komunikacija, Doboj, 2011. 
Kratak pregled rada:
U  ovom  radu  analiziran  je  uticaj  koeficijenta  trenja  na  silu  kočenja  između obrtnih  valjaka  i  točka  uz  pomoć  teorijskih  proračuna.  Posmatran  je  koeficijent trenja  između  obrtnih  vajaka  i  točka  automobila  i  koeficijent  trenja  između  točka automobila koji se ne ispituje i poda. Dobijene su različite vrijednosti inteziteta sile. Rezultati su pokazali da odabrani faktor istraživanja ima značajan uticaj na rezultate ispitivanja sile kočenja.
3.3.5) Radosevic, M., Ćosić, I., Soković, M., Božičković, R., (2011). Value stream mapping – visualise before acting, XV International scientific conference on industrial systems, Novi Sad, IS’11.

3.3.6) Ranko Božičković, Bogdan Marić (2011). Model upravljanja proizvodnim procesom u remontno-proizvodnim sistemima na bazi lean koncepta, međunarodni simpozij KODIP 2011, Herceg Novi.

Kratak pregled rada:
U radu je prezentovan model upravljanja proizvodnim procesom u remontno-proizvodnim sistemima na bazi kvantitativno i kvalitativno identifikovanih alata lean koncepta u smislu optimalno izabranog njihovog broja i postupaka relevantnih za postizanje povišenog nivoa fleksibilnosti upravljanja proizvodnim procesom u remontno-proizvodnim sistemim. Karakteristika ovog modela je opšta pozicija 

kompetetivnosti remontno-proizvodnih sistema na tržištu, koja se mjeri efektivnošću i efikasnošću svojih procesa rada. 
3.3.7) Biočanin, S., Božičkovič, R., Pavlović. M., (2011): Determination of the optimal strategy for preventive maintenance of the control block of special purpose vehicle, VII Međunarodna konferencija “Teška mašinogradnja HM” Vrnjačka Banja, 2011,
A brief overview of the work:
The application of preventive maintenance contributes significantly to providing the required level of readiness of complex technical systems used in organizations of special purpose. The basic requirement in applying this model of maintenance is to determine the optimal periodicity that should satisfy some, mutually conflicting criteria. This paper presents a methodology for determining the periodicity of preventive maintenance control block on the basis of collecting and processing statistical data about their malfunctions. This problem can be solved if all important requests and limitations are determined. The basis of the presented methodology is the reliability parameters of the analyzed control block, obtained by observing this unit behaviour, from the aspect of occurrence of failure in real service conditions, and also its maintenance costs. 

3.3.8) Ajanović M., Gojković P., Božičković R., Đukić B., (2011): Nova rješenja kod TSI motora
 za putnička vozila iz programa VW-a, Stručni skup „Tehnički pregledi vozila 

 Republike Srpske 2010.“, Mašinski fakultet Banja Luka, Teslić 2011.
3.3.9) Z. Božičković,D. Dobraš, R. Božičković, (2012): Elimination of permanent deformations in the longitudinal welding process of conical pipes with one seam, 11th International scientific conference, Novi Sad, Serbia, 
A brief overview of the work:
The solving of this problem is directed at finding the optimal shape of the elastic line of pipe deformation before the welding process in order to obtain minimal elastic-plastic deformations after welding. For the experimental research of the longitudinal welding, it is taken a pipe of 6 m length, top diameter of 92 mm, bottom diameter of 168 mm and pipe thickness of 3 mm. The quality of material is S235 JR. Thermo-mechanical analysis of pipes welding without pre-deformation has been performed by numerical process simulation using the licensed software ANSYS. The presented results show that low values of aberration of numerically calculated and measured deflection values show a high reliability of numerical model in welding process simulation.
3.3.10) Marić, B., Božičković, R., Sorak, M., Božičković. Z., (2013). Algorithm for production process management in overhaul-production system. In Proceedings 11th International Conference on „Accomplishments in Electrical and Mechanical Engineering and Information Technology, DEMI 2013“(pp. 269-274). Banja Luka: Faculty of Mechanical Engineering in Banja Luka.

Kratak pregled rada:
Ovaj rad prikazuje algoritm za upravljanje proizvodnjom u preduzećima koja se bave remontom tehničkih sistema.U prvoj fazi ukazuje se na potrebu razvoja algoritmaza upravljanje proizvodnjom koji podrazumijeva remont tehničkih sistema.U drugoj fazi ukazuje na probleme preduzeća koje se bave remontom tehničkih sistema.U trećoj fazi definiše model upravljanja proizvodnjom, kao i uslovi i ograničenja koji upravljaju procesom. U četvrtoj fazi razvija se algoritam, zasnovan na definisanom modelu, za rešavanje problema upravljanja procesima u preduzećima koja se bave remontom tehničkih sistema. Istraživanje je pokazalo da ovaj algoritam može biti definisan i korišten za upravljanje procesima rada u remonto-proizvodnom sistemu, sa ciljem povećanja efektivnosti i efikasnosti proizvodnog sistema.
3.3.11) Marić, B., Božičković, R., Jašarević, S. (2014). Remont tehničkih sistema & Softverski alati za upravlјanje projektom. U zborniku sa 3.konferencije s međunarodnim učešćem„ODRŽAVANJE 2014“ (str.227-234). Zenica: Mašinski fakultet Zenica.
Kratak pregled rada:
U radu su prezentovana istraživanja u smislu potvrđivanja da je softverskih alata za upravljanje projektima Microsoft Project Profesional u potpunosti primjenljiv za upravljanje remontnim procesom kao projektom. Dokazano je da „Microsoft Project “u potpunosti ispunjava dinamičke zahtjeve koji se javljaju u procesima remonta turbo mlaznih motora (TMM) u avio indistriji. Rezultati istraživanja obrađeni su „matričnim dijagramima“ po „ORACLE“ metodologiji – „Model Business System“ i „System Modeling Techniques“. Istraživanja su izvršena u realnom remontno-proizvodnom sistemu.

3.3.12) Marić, B., Božičković, R., Jašarević, S. (2014). Software tool for project management as support to lean concept in the process of technical systems overhaul. In Proceedings 18th International Research/Expert Conference „Trends in the Development of Machinery and Associated Technology, TMT 2014“ (pp. 177-180).  Budapest: Faculty of Mechanical Engineering in Zenica, B&H; Bahcesehir Univesitz Istambul, Mühendislik Fakültesi, Turkey; Escola Tecnica Superior D′Enginyeria Industrial de Barcelona, Departmant d′Enginyeria Mechanica, Universital Politecnica de Catalunya, Spain.

Kratak pregled rada:
U predmetnom radu su prikazani rezultati istraživanja u smislu potvrđivanja da su funkcije „standardnih“ softverskih alata za upravljanje projektima u potpunosti korektne, kompletne i konzistentne u odnosu na funkcionalne zahtjeve alata Lin koncepta – „Nagara system -a“ u procesu remonta tehničkih sistema. Rezultati istraživanja obrađeni su„matričnim dijagramima “po ORACLE metodologiji „Model Business System“ i „System Modeling Techniques“. Eksperimentalna istraživanja izvršena su u procesu opravke turbo mlaznih motora (TMM) u realnom remontno-proizvodnom sistemu. Istraživanja su pokazala da jedan od „standardnih“ softverskih alata za upravljanje projektima – „Microsoft Project“ u potpunosti ispunjava zahtjeve alata Lin koncepta – „Nagara  system-a“ u procesu remonta tehničkih sistema.
3.3.13) Manojlović, N., Talijan, D., Božičković, R., Sarvan, M., (2014): Uticaj stanja amortizera na kretanje, kočenje i stabilnost vozila, Savjetovanje sa međunarodnim učešćem na temu Saobraćajne nezgode, Zlatibor, 2014. (ISBN 978 – 86 – 86 931 – 10 – 8). 

Kratak pregled rada:
U radu je analizirano stanje i uticaj amortizera kao elemenata prigušenja oscilacija u kretanju, kočenju i zaustavljanju vozila. Istraživanja pokazuju da stanje amortizera ima značajan uticaj na bezbijedno kretanje i kočenje motornog vozila. Pouzdanost amortizera pri njegovim otkazima se smanjuje, što utiče i na pouzdanost kretanja vozila. Otkazi najčešće nastaju pri kretanju vozila, nečujni i neosjetljivi su za  vozača. U praksi još uvijek nemamo pravovremene i efikasne metode za uočavanje, eliminisanje i smanjenje otkaza amortizera. Stoga je u posljednje vrijeme izraženo interesovanje za ovu vrstu istraživanja, odnosno potrebno je određenim mjerama obezbijediti preventivno otklanjanje neispravnosti u cilju povećanja ispravnosti amortizera. Kod uočenih otkaza potrebno je vršiti kontrolu određenim uređajima čime će se poboljšati ispravnost amortizera a time i bezbijednost kretanja i zaustavljanja vozila.

3.3.14) Manojlović N., Talijan D., Božičković R., (2015): The influence of shock absorbers corretness condition on the lengh of vehicles breaking distance, International Automotive Conference Science And Motor Vehicles , Beograd, Serbia, 2015.( ISBN 978 – 86 – 80 941 -39 – 4). 

3.3.15) Manojlović,  N., Božičković,  R., Likokur, P., (2015): Uticaj efikasnosti prigušenja  amortizera na dužinu zaustavnog puta kočenja,  IV Medjunarodna konferencija:  Bezbjednost saobraćaja u lokalnoj zajednici,  Banja Luka, 2015.  (ISBN 978 – 999 76 – 618 – 5 – 2). 

Kratak pregled rada:
Preventivnom kontrolom ispravnosti vozila utvrđeno je da značajan broj vozila ima neispravne amortizere što se odnosi na smanjenu efikasnost prigušenja i asimetričnost na prednjoj i zadnjoj osovini vozila. Na osnovu tih saznanja izvršeno je ispitivanje zaustavnog puta kočenja vozila u zavisnosti od stanja amortizera i utvrđeno je da značajan uticaj na vrijednost zaustavnog puta, odnosno efikasnost kočenja vozila, ima stanje ispravnosti amortizera. Kod uočenih otkaza sa adekvatnom dijagnostikom i kontrolom imat će se uvid na osnovu čega će se odrediti način održavanja, čime bi postigli efikasnije kočenje i bezbjednije kretanje vozila.
3.3.16) Manojlović N., Talijan D., Božičković R., (2015).: Uticaj preventivne kontrole stanja amortizera na efikasnost kočenja i dužinu zaustavnog puta vozila, XV konferencija „Tehnička dijagnostika mašina i postrojenja“ Vrnjačka Banja.
3.3.17) Alagić, I., Petković, D., Božičković, R., (2016): Model of production and export value chain for the 

Sector of metalworking and automobile parts in Tešanj’s municipality, 20th International Research/Expert Conference ”Trends in the Development of Machinery and Associated Technology” TMT 2016, Mediterranean Cruise, 29th September 2016. (rad prihvaćen)
A brief overview of the work:
Manufacturing industry in Bosnia and Herzegovina (BiH) represents the basis of economic development of the country. However, this sector in our country operates under very difficult conditions, without adequately designed systems to support its development by the public sector. Without strong support by the public sector, development of entrepreneurial ecosystems advances considerably slower. Lacking an adequate support, the Sector of micro, small and medium-sized enterprises (MSME) has been brought into an unequal position as compared to the competition from other countries that have systemically regulated support and incentive for development and export through the established support structures. Despite all the difficulties, the opportunities to establish the conditions for dynamic support to development of manufacturing industry are being identified today, through state and administrative incentive measures, and development of entrepreneurial ecosystem in BiH, too.

During economic transition, major part of manufacturing capacities has stopped working; however, in some areas having the tradition of manufacturing, trades and small handicraft business, the production is flourishing today. One of such areas in BiH is Municipality of Tešanj. Production sector in this area is characterized by export-oriented MSMEs, amongst which there is a significant degree of cooperation at both local and regional levels. The production of a considerable number of companies in Municipality of Tešanj is based on the use of new technologies that enable the quality, flexibility and innovation in production. This article provided a summary of the key factors related to the competitiveness of the metalworking sector in Municipality of Tešanj as identification of gap analysis for that sector. The article is intended to provide a detailed model of production and export chains in BiH from metal made products stressed on automotive industry. During survey, it has been decided that Porter’s 5 forces approach as well as Porter’s Diamond model will be used for conducting the Analysis of competitiveness above mentioned sector in Municipality of Tešanj.

3.3.18) Moljević, S., Radoslav Grujić, R., Božičković, R., Gojković, R., (2016): Analysis of the need to improve quality in the manufacturing industry, VIIth International Metallurgical Congress, 
Metallurgy, materials and environment, 09th – 12st June 2016 Ohrid, Republic of Macedonia
A brief overview of the work:
Market globalization has contributed to increasing and intensifying competition. Improving the quality of operations became an imperative of the modern market, and built-in concept of quality is one of the most important factors that affect the marketing of products on the international market. Improving the quality of business is becoming a major factor in achieving competitive advantage. The quality of the business is based on improving the productivity of labor and knowledge. ontinuous quality improvement is a continuing process with goal to achieve a higher level of efficiency, and enhance customer satisfaction. This is analysis of the need for improving the quality in the manufacturing industry in the Republic of Srpska.
3.3.19) Božičković, Z., Božičković, R., Moljević, S., Božičković, D., (2016): Methodology of the optimal design of horizontal hydraulic press By simulation techniques, VIIth International Metallurgical Congress, Metallurgy, materials and environment, 09th – 12st June 2016 Ohrid, Republic of Macedonia.
A brief overview of the work:
This paper shows the process of designing a horizontal hydraulic press using CAD software INVENTOR. In the designing process conceptual and functional definition of the final product is made. The concept of machine tool for forming is defined and modeling and simulation of critical parts’ load is made. The goal of the simulation is to determine load capacity within acceptable limits of working machine elements, i.e. that  critical parts can bear appropriate load. Results of the simulation showed that the whole model of the product, with all critical subsets is acceptable, from the aspect of reliability and safety in work. During the work conceptual defining of the product was made in cooperation with experts  from appropriate scientific fields. Based on this, and according to the project documentation, press is manufactured and tested in real conditions, where satisfactory results were obtained. Practical implementation of given concept authors applied in designing supportive structure of horizontal hydraulic press 6000kN, with worktable load capacity of 100kN, and for the needs of EFT-group “Mine and Thermal Power Plant Stanari”. Today hydraulic press has active application and is working successfully. 
Recenzije poslije poslednjeg izbora
- Transportana sredstva, Udžbenik, dr Anto Gajić, Termoelektrana Ugljevik, Pedagoški fakultet Bijeljina, Univerzitet u Istočnom Sarajevu, 2015. (Sluša se na studijskom programu: Tehničko obrazovanje i informatika). Obim djela: broj poglavlja/broj stranica/slika/dijagrama/tabela/, format: 7 / 160/179/ -  / 1  / B5.
Izvod iz recenzije:
Rukopis knjige TRANSPORTNA SREDSTVA obuhvata gradivo koje se izučava u nastavnom predmetu "Transportna sredstva" na Pedagoškom fakultetu u Bijeljini Univerziteta u Istočnom Sarajevu. Autor je pisanu materiju izložio preglednim, konceptualnim, jasnim i konciznim stilom; metodički, prilagodljivo, stilizovano i razumljivo za brzo shvatanje i učenje.

Pored literature iz naučne oblasti transporta, autor se služio i odgovarajućom literaturom iz područja saobraćaja,marketiga, logistike, ekonomije, mašinstva , kao i literaturom iz oblasti organizacije, sistema kvaliteta, proizvodnih sistema, što je primjereno namjeni udžbenika za obrazovanje na smjeru tehničkog obrazovanja i informatike pedagoškog fakulteta. Udžbenik studentima pruža jednostavno i razumljivo štivo kroz veliki broj ilustrcija, radi boljeg razumijevanja gradiva.

Posebna specifičnost rukopisa je u stilskom uvođenju studenata i drugih čitalaca knjige u osnovne pojmove saobraćaja i transporta, te njegov značaj za razvoj društva. Isto tako dato je posebno mjesto načinu formiranja transportne jedinice kao i specifičnostima i značaju savremenih tehnologija transporta. U posebnom poglavlju je obrađena špedicija koja predstavlja značajansegment tehnoloije transporta, kao i drugi procesi i podprocesi u transportu. Autor daje veliki značaj pravilnom izboru i kombinacijama različitih vidova transporta u cilju postizanja opšte obrazovne kulture i razumijevanja transportnih sredstava i transporta uopšte.
- Saobraćajna kultura i tehnika, Udžbenik, dr Alija Karić,  Filozofski fakultet Univerziteta u Tuzli, Odsjek: Tehnički odgoj i informatika i Odsjek: Razredna nastava, Odsjek: Predškolski odgoj. Obim djela: broj poglavlja: 28, broj stranica: 260 (format B5), broj slika: 100, broj tabela: 5. 

Izvod iz recenzije:
Rukopis knjige „Saobraćajna kultura i tehnika“ je metodički prilagođen predmetu kojem je namijenjen i sadržaj rukopisa je strukturiran na način da su uvaženi svi temeljni zahtjevi za izradu udžbenika. Poglavlja su u odgovarajućoj mjeri izdiferencirana i istovremeno integrirana u jednu cjelinu što rukopisu daje svojstvo didaktičnosti. Autor se pored literature iz naučne oblasti kojom se bavi i koja se odnosi na sadržaj rukopisa, služio, također, odgovarajućom literaturom iz područja pedagogije, didaktike, metodike i psihologije kojom se obrađuju pedagoško – psihološki problemi učešća djece i mladih u saobraćaju i saobraćajnom odgoju tj. problemi saobraćajnog odgoja i saobraćajne kulture.

Jezik i terminologija kojom se autor služi u rukopisu je u skladu sa postojećim pravilima i propisima. Rukopis je pisan jasno, razumljivo i zanimljivo. Ovakav stil kojim se autor služi studentima će omogućiti cjelovit uvid u najznačajnije probleme saobraćajnog  odgoja i obrazovanja.

Radovi:
-  Mathematical model of the system for regulation of rolling thickness on five strands twin train, Prof. Ph. D. eng. Slobodan Stefanovic, Prof. Ph. D. eng. Zivoslav Adamovic, Prof.  Ph.  D.  eng.  Radoje  Cvejic,  Prof.  Ph.  D.  eng.  Imre  KISS,  Cometa  2012,  1st, International  Scientific  Conference,  ”Conference  on  Mechanical  Engineering Technologies and Applications”, Faculty of mechanical Engineering, University of East Sarajevo

-  Reengineering  project  management  of  the  company  a.d.  group   zastava   vehicles, Dejan Krstić, Msc., Cometa 2012, 1 st International Scientific Conference, ”Conference on Mechanical  Engineering  Technologies  and  Applications”,  Faculty  of  mechanical Engineering, University of East Sarajevo 

-  Mogućnosti  praktične  primene  laserskog  konturnog  sečenja  materijala  u održavanju mašinskih sistema, Svetislav Lj. Marković, Dragoljub Veličković, Marijana Marković,  Marija  Popović,  Jelena  Milić,  Ljubiša  Milovanović,  Cometa  2012,  1st International  Scientific  Conference,  ”Conference  on  Mechanical  Engineering, Technologies and Applications”, Faculty of mechanical Engineering,    University of East Sarajevo

-  Influence  of  size  of  organization  and  number  of  integrated  management  systems (ims)  on  organization  of  ims  processes,  Slavko   Arsovski,  Zora  Arsovski,  Miladin Stefanović,  Cometa  2012,  1st International  Scientific  Conference,  ”Conference  on 16 Mechanical  Engineering  Technologies  and  Applications”,  Faculty  of  mechanical Engineering, University of East Sarajevo.
- Tehnologija organizacije osvajanja proizvoda fotonaponske led rasvjete, COMETA 2012,

- Reinžinjering upravljanja projektima u akcionarskom društvu  grupa  zastava  vozila, COMETA 2012,

- Upravljanje inovativnim projektom fotonaponske LED rasvete za rekonstrukciju javne rasvete RS, COMETA 2012,
- ISO 9001:2015 i odraz na postojeće stanje sistema upravljanja kvalitetom u okruženju, IV International Congress “Engineering, Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015

- A man and vehicles in harmony with nature, IV International Congress “Engineering, Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015.

-  Vehicle and human environment, IV International Congress “Engineering, Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015.

- Ocjena originalnosti, odnosno naučnog ili stručnog doprinosa rada, IV International Congress “Engineering, Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015.

- Zaštita životne sredine u poljoprivredi sa aspekta zakonske regulative EU, IV International Congress “Engineering, Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015.

- Izdvajanje značajnih aspekata životne sredine primjenom abc metode, IV International Congress “Engineering, Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015.

- Znanjem do top forme preduzeća, IV International Congress “Engineering, "Environment and Materials in the Processing Industry”, 2015. 


4. Obrazovna djelatnost kandidata
	1. Obrazovna i nastavna djelatnst prije prvog i / ili poslednjeg izbora / reizbora
     a) Nastavni rad  (Naziv predmeta, godina studija i fond časova na osnovnim, odnosno


   specijalističkim, magistraskim i doktorskim  studijama)
           Računari, I semestar, fond časova 2+2,


Tehnologija organizacija industrijskih sistema, II i III semestar, fond časova 2+2


Fleksibilna proizvodnja, V semestar, fond časova 2+2


Upravljanje kvalitetom i III i IV semestar, fond časova 2+2

           Operaciona istraživanja, IV semestar, fond časova 3+2,


Eksploatacija i održavanje vozila, VI semestar, fond časova 2+2,


Ekonomika u saobraćaju, I semestar, fond časova 2+2,


Mehanizacija prerade poštanskih pošiljki, VII semestar, fond časova 3+2,


Osnovni vidovi transporta, VII semestar, fond časova 3+2,


Skladišni sistemi, VI semestar, fond časova 3+2


Inženjerska statistika, IV semestar, fond časova 2+2,


Menadžment tehnoloških projekata, III semestar, fond sati 30 – postdiplomske studije
b)Učešće u komisijama za odbranu diplomskih i specijalističkih radova, magistarskih teza i
        doktorskih disertacija poslije  prvog izbora u docenta:

1. Učešće u komisijama za odbranu diplomskih radova: 12.

2. Učešće u komisijama za odbranu magistarskih teza: 3 puta

· Istraživanje uticaja faktora pneumatika na eksploataciju vozila, Esad 

      Mušanović, Saobraćajni fakultet u Doboju, 2010

· Razvoj modela uticaja provođenja investicionih aktivnosti na efektivnost industrijskog sistema, Dejan Branković, Mašinski fakultet Banja Luka, 2010
· Uloga statističkih metoda u dizajniranju integrisanih menadžment sistema, Radovan Martić, Mašinski fakultet Banja Luka, 2010.

3. Učešće u komisijama za odbranu doktorskih disertacija: 2 puta

· Model upravljanja proizvodnim procesom u remontno proizvodnim 



 sistemima na bazi lean koncepta, Bogdan Marić, mašinski fakultet



u Istočnom Sarajevu, 2010.
· Istraživanje performansi integrisanog menadžment sistema u socio-tehničkim sistemima na primjeru željeznica, Mile Milekić, Saobraćajni fakultet u Doboju, 2009.

c) Udžbenici i knjige poslije prvog izbora u docenta (naslov, autori, godina izdanja, izdavač)
    
 1. Metode optimizacije u zadacima tipa transporta sa jednim i više kriterijuma, sa 

                primjenom softvera WinQSB, dr Ilija Nikolić & dr Ranko Božičković, 2007, 

                Saobraćajni fakultet Doboj.

Opis udžbenika: Izložene oblasti obuhvataju poznate metode u oblasti transporta i određene razultate istraživanja samih autora. Knjiga je koncipirana u tri cjeline, na 362 strane B5 formata.
Prvi dio (jednokriterijumski problemi) obuhvata četiri grupe problema. Polazeći  sa standardnim zadatkom transporta po troškovima, zaključno sa poglavljem 1.5., razmatrani su poznati zadaci transporta i asignacije. U poglavlju 1.6. je izložen problem određivanja ukupnog vremena transporta sa originalnim metodom rešavanja prvog autora iz 1986. godine, uz isticanje da se po analogiji može vršiti minimizacija ukupnog pređenog puta. Slede oblasti dvofaznog i trofaznog transporta koje je autor detaljnije istraživao u radovima na Sym-Op-Is 1989. i 1992. godine, respektivno. Naredna pogalvalja  obuhvataju pet poznatih problema na mreži. Poslednja grupa sadrži zadatke transporta sa ograničenjima i dva oblika zadataka sa prevoznim sredstvima, čije rešavanje zahteva primenu metoda za standardni zadatak linearnog programiranja. Od značaja je izloženo uopštavanje i sistematizacija problema planiranja više tipova ograničenih prevoznih sredstava sa različitih lokacija za prevoz više vrsta tereta od odgovarajućih ishodišta do određenih odredišta i povratak na polazne lokacije, pri čemu prevozna sredstva mogu imati različite nosivosti za pojedine vrste tereta i potrebno je razmatrati troškove sa njihovih lokacija do ishodišta, troškove transporta tereta i troškove povratka na polazne lokacije. 

Drugi dio (višekriterijumski problemi) izlaže prvo poznati problem po troškovima i maksimalnom vremenu, a zatim problem transporta sa kriterijumima za ukupno vreme iz poglavlja 1.6., maksimalno vreme na pojedinačnim aktivnim rutama transporta, ukupnom količinom tereta sa maksimalnim vremenom i ukupne troškove. Naredno pogavlje 2.3. o problemima transporta sa prioritetima za učesnike obuhvata elementarne slučajeve (korišćenje ponuda prioritetnih ishodišta u problemu sa većom ukupnom ponudom i zadovljavanje potreba prioritetnih odredišta u problemu sa većom ukupnom tražnjom) i višekriterijumske probleme sa stanovišta ukupnih troškova i troškova za jednu grupu ili više grupa učesnika (samo ishodišta, samo odredišta, ishodišta i odredišta). U poslednjem poglavlju se izlaže primena ciljnog programiranja u problemima transporta sa narednim varijantama problema: više nivoa prioriteta ciljeva sa troškovima (za problem u celosti i za grupe učesnika), uvođenje devijacija za ponude ishodišta sa datim potrebama odredišta postavljajući ciljeve sa troškovima i formiranje ciljnih funkcija sa devijacijama iz ograničenja uz ciljeve za troškove. Potrebno je ukazati da navedeni problemi sa više kriterijuma i primene ciljnog programiranja nisu razmatrani u dostupnoj literaturi.
Osnovna vrijednost prezentovanog materijala iskazuje se i sa stanovišta rešavanih primera i softverske podrške. 

· Nakon opštih postavki odgovarajućih matematičkih modela, sve metode su ilustrovane na istom osnovnom primeru sa učesnicima iz tri države, postavljajući tačne podatke za rastojanja i vremena transporta uz ilustrativne podatke za ponude ishodišta, potrebe odredišta i jedinične troškove za razmatrane vrste tereta, tipove prevoznih sredstava i dr. 

· Prikazano je korišćenje poznatog softverskog paketa WinQSB (Quantitative Systems for Business) sa tri modula: Network Modeling (sa sedam programa, uključujući Transportation Problem i Assignation Problem), Linear and Integer Programming i Linear and Integer Goal Programming.

· Dodatak sadrži detaljno uputstvo za Linear and Integer Programming.


Problemima sa više kriterijuma vršena je polazna analiza sa marginalnim rešenjima i dalja efikasna rešenja su određena kombinacijom metoda leksikografske optimizacije i ograničavanja kriterijuma. Određeni zadaci ove vrste rešavani su i primenom ciljnog programiranja.

2. Industrijska ekonomika – praktikum, dr Ranko Božičković & mag. Mićo Trivić, 2007, Saobraćajni fakultet Doboj,

Opis knjige – praktikuma: Izložene oblasti obuhvataju kratke napomene i osnove ekonomike sa riješenim zadacima, prilagođene za inženjere i praktičare u industrijskim sistemima i preduzećima. Knjiga je koncipirana u VI glava na 336 strana B5 formata:

I glava: Upravljanje sredstvima industrijskog preduzeća,

II glava:Upravljanje troškovima,

III glava: Upravljanje rezultatima poslovanja u preduzećima,

IV glava: Efikasnost poslovanja preduzeća,

V glava: Studij rada i analiza vremena izrade,

VI glava: Dodatak – Optimizacija proizvodnih i procesnih problema pomoću softvera Win QSB.

d) Druga didaktička sredstva poslije posljednjeg izbora / reizbora ( priručnici, skripte i sl. naslov, autor, godina izdanja, izdavač)

1. Fleksibilna proizvodnja - skripta, 2006, Saobraćajni fakultet Doboj.

2. Tehnologija organizacije industrijskih sistema I - skripta, 2006, Saobraćajni fakultet Doboj.

3. Tehnologija organizacije industrijskih sistema II - skripta, 2006, Saobraćajni fakultet Doboj.

4. Ekonomika u saobraćaju – skripta, 2009, Saobraćajni fakultet Doboj

5. Eksploatacija i održavanje vozila – skripta, 2008, Saobraćajni fakultet Doboj.

6. Upravljanje tehnološkim projektima – 2009, Saobraćajni fakultet Doboj.
    e)  Nagrade i priznanja univerziteta, pedagoških i naučnih asocijacija:
    
 Zahvalnica za postignuti nastavni rad na VTŠ u Doboju.
2. Obrazovna i nastavna djelatnst poslije izbora u vanrednog profesora
    a)  Sadašnji nastavni rad  (Naziv predmeta, godina studija i fond časova na osnovnim, odnosno


   specijalističkim, magistraskim i doktorskim  studijama)

           Operaciona istraživanja, IV semestar, fond časova 3+2,


Eksploatacija i održavanje vozila, VI semestar, fond časova 2+2,

           Osnovni vidovi transporta, VII semestar, fond časova 3+2,

           Modeli, simulacije i animacije u saobraćaju, master, 3+2

     b) Mentorstvo, članstvo u komisiji za pregled, ocjenu i odbranu doktorske disertacije posle izbora u  vanrednog profesora:
1. "Optimalna periodičnost održavanja vozila posebne namene" (kandidat mr Stojko Biočanin), Univerzitet u Istočnom Sarajevu, Mašinski fakultet Istočno Sarajevo, 2012, mentor

Kratki izvod: 

Obezbeñivanju  zahtevanog  nivoa  gotovosti  i  efikasnosti  složenih  tehničkih sistema  koji  se  koriste  u  organizacijama  specijalne namene  značajno doprinosi  primena  modela preventivnog održavanja i  odreñivanje optimalne periodičnosti  održavanja.  U  radu  je  prikazana  metodologija  odreñivanja optimalne  periodičnosti  preventivnog  održavanja   vozila  posebne  namene 

kompromisnim  rešenjem  koje  uzima  u  obzir  meñusobno  suprostavljene kriterijume gotovosti i troškova. Osnovu izložene metodologije čine parametri pouzdanosti analiziranog  vozila dobijeni na  osnovu  prikupljenih podataka o otkazima  vozila  u  toku  eksploatacije  u  realnim  uslovima,  analiza  stanja elemenata  i  agregata  jer  bitno  utiču  na  operativnu  gotovost  vozila  posebne namene i primena dijagnostike u cilju smanjenja prosečnog vremena opravke vozila posebne namene.
2. "Interakcija primjene savremenih tehnologija transporta i optimizacije troškova" (kandidat mr Radovana Viškovića). Univerzitet u Istočnom Sarajevu, Saobraćajni fakultet Doboj, 2014., član.
3. "Efektivnost procesa  planiranja i upravljanja proizvodnjom“ (kandidat Guzina Predrag). Univerzitet u Istočnom Sarajevu, Mašinski fakultet Istočno Sarajevo. Odluka br. 60/12 od 19. 04. 2012. godine, član.
4. "Istraživanje uticaja pouzdanosti amortizera na efikasnost kočenja putničkih vozila“ (kandidat Manojlović Nikola). Univerzitetu Istočnom Sarajevu, Mašinski fakultet Istočno Sarajevo. Odluka br. 306-P-2/15 od 04. 12. 2015. godine, mentor, 

Kratki izvod: 

Premet istraživanja u ovoj doktorskoj disertaciji su amortizeri na motornim vozilima sa ocjenom koliko tehnička ispravnost sistema za prigušenje – amortizeri imaju uticaj na efikasnost kočnog sistema, a samim time na veću bezbjednost i sigurnost vozila u toku eksploatacije.  Primarni predmet istraživanja su amortizeri, koji zajedno sa elementima sisema za vješanje i kočenje vozila čine voziolo stabilnim u kretanju. Cilj istraživanja je sagledavanje uticaja stanja amortizera na efikasnost kočenja, kao i mjera za povećanje nivoa pouzdanosti amortizera i nivoa efikasnosti kočenja vozila.
Kao rezultat istraživanja definisan je značaj problematike pouzdanosti amortizera na put kočenja (zaustavljanja) motornih vozila. Istaživanje je usmjereno na ocjenu stanja amortizera ili njihov stepen istrošenosti, kakav uticaj imaju na efikasnost prigušenja oscilacija vozila i na kraju na povećanje ili smanjenje zaustavnog puta motornog vozila prilikom kočenja. 
5. Interakcija faktora otkaza motornih vozila i saobraćajnih nezgoda, mr Zdravko Nunić, Saobraćajni fakultet u Doboju, 2012., član
6. Razvoj modela za ocjenu kvaliteta usluge servisa za motorna vozila, mr Mesud Ajanović, Saobraćajni fakultet u Doboju, 2012., član
7. Istraživanje adekvatne kontrole brzine i definisanje mjera i programa za povećanje bezbijednosti u saobraćaju, Tihomir Đurić, FTN Novi Sad, 2012., član
8. Logistika i simulacije tokova materijala kao podloga za optimalan izbor transportno skladišnih sistema, Doktorska disertacija, Dragan Živanić, FTN Novi Sad, 2012, član
Članstvo u komisiji za ocjenu kandidata i naučnosti doktorske teze:

1)„Lean koncept u održavanju tehničkih sistema specijalne namjene“ (kandidat Epler Igor). Univerzitet u Istočnom Sarajevu, Mašinski fakultet Istočno Sarajevo.Odluka br. 359-2/13 od 25.06.2013. godine.
2)  „Optimizacija sistema ovješenja u funkciji povećanja efikasnosti kočenja i bezbjednosti putničkih vozila u saobraćaju“ kandidata mr Adisa Imamovića na Saobraćajnom fakultetu Doboj
c) Druga didaktička sredstva poslije posljednjeg izbora / reizbora ( priručnici, skripte i sl. naslov, autor, godina izdanja, izdavač)

Izdate knjige, udžbenici, monografije nakon izbora u vanrednog profesora:
1) Bozickovic, R. & Maric, B. (2013). Lean concept – A challenge to managers for the better future of the company. Chapter VI in „Challenges for the future – Industrial engineering“, pp. 119-136, D. Zelenovic & B. Katalinic (Eds.), published by Faculty of Technical Sciences (Novi Sad, Serbia), DAAAM International (Vienna, Austria) and Fraunhofer IAO (Stuttgart, Germany), ISBN 978-3-902734-00-6.

Kratak pregled poglavlja:
Poglavlje „Lin koncept – Izazov menadžera za bolju budućnost preduzeća“ u knjizi „Industrijsko inženjerstvo – izazovi za budućnost“ je podijeljeno u šest dijelova. Prvidio se bavi opštim uvodom, u drugom sa opštim principima i alatima  Lin koncepta sa naglaskom na značaj grafičkog predstavljanja radnog procesa. Treći dio se bavi metodologijom uvođenja Lin koncepta. Četvrti dio se bavi istraživačkim izazovima u oblasti industrijskog inženjerstva i menadžmenta. Zaključci su upetom dijelu i bibliografija u šestom.

3) Božičković, R., Marić, B. (2013). Ekonomika i organizaija proizvodnje –praktikum za rješavanje zadataka.Istočno Sarajevo: Mašinski fakultet Istočno Sarajevo.

Kratak pregled udžbenika:
Udžbenik Ekonomika i organizacija proizvodnje – praktikum za rješavanje zadataka (219 str.) tretira kratke teorijske aspekte i riješene primjere i zadatke iz oblasti ekonomike preduzeća u industrijskim sistemima, kao i njenu refleksiju na industrijski sistem u cjelini. Određene oblasti mogu se aplicirati i u drugim preduzećima svrstanim po ekonomskim oblastima i granama, a posebno u preduzećima: mašinske, saobraćajne, građevinske, trgovinske i turističke grane. Ona ima za cilj da studentima tehničkih, organizacionih i ekonomskih nauka, kao i onima koji se bave problemima ekonometrijskog posmatranja određenih pojava u procesima rada preduzeća, omogući da kroz hipotetične primjere apliciraju stečena znanja na praktične probleme ekonomske stvarnosti preduzeća.

1) Marić, B., Božičković, R. (2014). Održavanje tehničkih sistema & Lean koncept. Istočno Sarajevo: MašinskifakultetIstočno Sarajevo.

Kratak pregled monografije:
Monografija „Održavanje tehničkih sistema & Lin koncept“ (264 str.) je rezultat višegodišnjeg rada i istraživanja autora u oblasti održavanja tehničkih sistema kao i stečenih iskustava koja su ukazala na neophodnost postojanja ovakve monografije, budući da ne postoji slična publikacija ni kod nas ni us vijetu, sa razrađenom metodologijom za praktičnu primjenu Lean alata u procesu remonta tehničkih sistema kojima se želi standardizovati, a zatim permanentno poboljšavati kvalitet procesa rada u industriskim sistemima.
d) Učešće u programima međunarodne razmjene studenata 

a) CEEPUS projekat (univerzitet u Novom Sadu - FTN; Sveučilište u Zagrebu, Fakultet prometa; Univerzitet iz Beogradu, saobraćajni fakultet). Dva studentaa su boravila na ljetnoj školi u Novom Sadu.
b) The Programme in Higher Education, Research and Development in the Western Balkans-
Programme 1,2 i 3: Energy Sector - HERD Energy. U sklopu ovog projekta boravila su dva studenta sa mašinskog fakulteta a ove godine jedan student sa saobraćanog fakulteta na Univerzitetu Norwegian University of  Science and Technology - NTNU, Trondheim, Norway, u trajanju od pet mjeseci, čiji boravak je u potpunosti finansirala Norveška vlada.
    e)  Nagrade i priznanja univerziteta, pedagoških i naučnih asocijacija:
    
 a) Zahvalnica VTŠ u Doboju za postignuti rad u nastavi.
             b) Plaketa Saobraćajnog fakulteta 2015. godine.
   c) Vannastavna angažovanja i aktivnosti u okviru visokog obrazovanja:

1. Prodekan za naučnoistraživački rad na Saobraćajnom fakultetu, 2006-2011

2. Prodekan za nastavu na Saobraćajnom fakultetu, 2011-2014

3. Član Senata na Univerzitetu u I. Sarajevu, 2008-2012

4. Član komiteta za kvalitet na univerzitetu u I. Sarajevu, 2008-2016

5. Prorektor za nastavu na univerzitetu u I. Sarajevu, 2014-

6. Član Savjeta za razvoj visokog obrazovanja i osiguranje kvaliteta RS, 2013

7. Rukovodilac katedre za motore i motorna vozila na Saobraćajnom fakultetu Doboju


5. Stručna djelatnost kandidata
	1. Stručna djelatnost prije prvog izbora 
     U toku rada u Energoinvestu – TNNO u Doboju bio je nosilac razvoja proizvoda, prenosio tehnologije iz Francuske u Energoinvest a iz Energoinvesta u Iran i Irak. Proveo je izvjesno vrijeme u Istraživačko razvojnom institutu Energonvista za ispitivanje niskonaponskih proizvoda. Pokazao je sklonosti u istraživanju, konstruisanju proizvoda i alata, organizaciji i upravljanju. Radio je na prenosu licenci iz Francuske u Energoinvest i Arapske zemlje.
2. Stručna djelatnost posle izbora u docenta
Pokazao je sposobnosti i stručnosti u uvođenju standarda ISO (preko 20 preduzeća), zatim u vještačenjima mašinske struke i procjenama tržišne vrijednost osnovnih sredstava za potrebe poslodavaca, sudstva i banaka (preko 15 procjena). Radio je na unapređenju nastavnog procesa i osposobljavanju laboratorija na fakultetu.
3. Stručna djelatnost posle izbora u vanrednog profesora
1. Učešće na više međunarodnih projekata Tempus, Horizon 2020.
2. Sudski vještak iz oblasti mašinske struke, br Sudski vještak iz oblasti mašinske struke, 2011, Mministarstvo pravde RS.
3. Ekspertize u oblasti vještačenja stepena funkcionalnosti, pouzdanosti i stepena istrošenosti opreme iz oblasti osnovnih djelatnosti u preduzećima, 

 


6. Rezultat intervjua sa kandidatom

Intervju sa kandidatom je obavljen dana 17.06.2016. godine u 10,30 časova u prostorijama Saobraćajnog fakulteta u Doboju, a u skladu sa odredbama člana 2. Pravilnika o izmjenama i dopunama Pravilnika o postupku i uslovima izbora akademskog osoblja na Univerzitetu u Istočnom Sarajevu od 19.2.2014. godine. Komisija je bila usastavu: dr Ćosić Ilija, red. prof. predsjednik komisije, dr Perica Gojković, red. prof., član komisije i dr Miroslav Bobrek, red. prof. član komisije. Na osnovu razgovora sa kandidatom Komisija zaključuje da kandidat posjeduje naučne, stručne, istraživačke i pedagoške kvalitete neophodne za rad u nastavnom procesu.

7. Informacija o održanom predavanju iz nastavnog predmeta uže naučne oblasti za koju je kandidat konkurisao, u skladu sa članom 93. Zakona o visokom obrazovanju RS (Službeni glasnik RS broj: 73/10)
Imajući u vidu da kandidat dr. Ranko Božičković, vanredni profesor u kontinuitetu, od 1996. godine pa do danas, izvodi nastavu u visokoškolskim ustnovama, a shodno članu 93. Zakona o visokom obrazovanju Republike Srpske, isti nije bio dužan da pred Komisijom održi predavanje iz nastavnog predmeta uže naučne oblasti za koju je konkurisao.

Drugi kandidat i svaki naredni ako ih ima (sve ponovljeno kao za prvog kandidata)

III   ZAKLJUČNO MIŠLJENJE
	Na osnovu priložene dokumentacije u konkursnoj prijavi i na osnovu poznavanja dosadašnjeg rada kandidata, Komisija daje sledeće mišljenje i zaključke: 
Kandiat dr Ranko Božičković ispunjava definisane uslove za izbor u zvanje redovnog profesora u skladu sa članom 77. Zakona o visokom obrazovanju, (Službeni glasnik RS, br. 73/10), jer: a) ima proveden jedan izborni period u zvanju vanrednog profesora, b) ima preko osam naučnih radova iz oblasti za koju se bira, objavljenih u naučnim časopisima i zbornicima sa recenzijom nakon izbora u zvanje vanrednog profesora, c) ima više od dvije objavljene  knjige u odgovarajućoj naučnoj oblasti, d) ima uspješno  realizovana  mentorstva  kandidata  za  stepen drugog i trećeg ciklusa i e) ima uspješnu ostvarenu međunarodnu saradnju.  
Kandidat je proveo jedan izborni perod u zvanju vanrednog profesora, ima tri objavljene knjige posle izbora u zvanje vanrednog profesora, ima 14 objavljenih radova prije sticanja zvanja docenta, 15 radova u zvanje docenta i ukupno 26 radova u zvanju vanrednog profesora,  objavljenih u recenziranim zbornicima i časopisima. Takođe, bio je recezent na dva univerzitetska udžbenika i 14 naučnih i stručnih radova.

U dosadašnjem radu učestvovao je na više međunarodnih projekata i na projektima Ministarstva prosvjete i kulture RS i ostvario je značajnu međunarodnu saradnju i omogućio razmjenu studenata kroz odgovarajuće projekte. 
Na osnovu uvida u cjelokupnu naučno istraživačku, stručnu i pedagošku aktivnost, cijenići pri tom dosadašnji pedagoški rad kandidata i njegove moralne kvalitete, mišljenja smo da je dr Ranko Božičković, vanredni profesor na Saobraćajnom Fakultetu u Doboju, u svom dosadašnjem radu postigao zapaženije naučne, stručne i pedagoške rezultate, radio na vrlo odgovornim mjestima u privredi i na Univerzitetu. Kandidat dr Ranko Božičković je takođe bio član više uređivačkih odbora u više izdavačkih knjiga, stručnih zbornika, biltena i časopisa.    

Pored naučne djelatnosti dr Ranko Božičković na Saobraćajnom Fakultetu u Doboju, ističe se i kandidatova angažovanost na projektovanju i realizaciji značajnih inžinjerskih projekata, što takođe smatramo važnom karakteristikom spoja nauke i prakse. 
Sagledavajući cjelokupnu naučnu, pedagošku i stručnu djelatnost kandidata, imajući pri tome u vidu kriterijume koji važe za izbor u Univerzitetska zvanja po Zakonu o univerzitetu i  važećim pravilnikom o naučnim i umjetničkim oblastima, poljima i užim oblastima, Komisija sa zadovoljstvom konstatuje da dr Ranko Božičković ispunjava sve uslove da bude biran  u nastavno zvanje redovnog profesora u užu naučnu oblast  DRUGA INŽENJERSTVA I TEHNOLOGIJE, Službeni glasnik 27/10, taka 2.11.5. Pod drugim inženjerstvom i tehnologijama podrazumijevaju se:  Industrijsko inženjerstvo i menadžment, sistemsko inženjersvo i transportna inženjerstva. To su predmeti koji obrađuju: tehnologije organizacije i upravljanja, operaciona istraživanja, eksploatacija i održavanje vozila, inženjerska statistika, istraživačko razvojno inženjerstvo, vidovi vanjskih i unutrašnjih transporta, lanci snabdijevanja u transportima, kvalitet i legislativa procesa rada i drugi.
Na osnovu svega navedenog, Komisija sa zadovoljstvom daje NNV-u Saobraćajnog fakulteta u Istočnom Sarajevu 
P R I J E D L O G

da usvoji izvještaj i donese odgovarajući predlog odluke kojom će predložiti Senatu Univerziteta u Istočnom Sarajevu, putem odgovarajućeg Strukovnog vijeća, da izvrši izbor dr Ranka Božičkovića u zvanje redovnog profesora za užu naučnu oblast: DRUGA INŽENJERSTVA I TEHNOLOGIJE (Industrijsko inženjerstvo i menadžment, sistemsko inženjersvo i transportna inženjerstva), obrazovna oblast Logistika u transportu,  za predmet: Operaciona istraživanja, Eksploatacija i održavanje vozila, Osnovni vidovi transporta, Modeli, simulacije i animacije u saobraćaju i Skladišni sistemi.


	
	      Članovi komisije:


	U Doboju, 17.06.2016. godine.


	1.
	Dr Ilija Ćosić, (član komisije), Fakultet tehničkih nauka Novi Sad, Univerzitet u Novom Sadu. 
Uža naučna oblast: Proizvodni sistemi, 

 organizacija i menadžment.



	
	2.
	Dr Perica Gojković, redovni profesor, Saobraćajni fakultet Doboj, Univerzitet u Istočnom Sarajevu.
Uža naučna oblast: Industrijski sistemi.



	
	3.
	Dr Miroslav Bobrek, redovni profesor, (član komisije), Agencije za akreditaciju visokoškolskih ustanova
Republike Srpske, 
Uža naučna oblast: Inženjerski menadžment. 




IV  IZDVOJENO  ZAKLJUČNO  MIŠLJENJE
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